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Nos especializamos en el desarrollo de ingenierig,
suministro, fabricacion, entrega y montaje de rejillas de
acero galvanizado grating demandadas en multiples
proyectos de infraestructura.

? Pasarelas

® Peldanos

? Descansos

¥ Sumideros

¥ Puentes

¥ Accesos peatonales & vehiculares

l Procura Industrial ‘ Grating l Proyectos




VENTAJAS COMPETITIVAS

TECNOLOGIA

Rejillas fabricadas segun normas NAAMM  MBG
(National Association of  Architectural Metal
Manufacturers) lo que garantiza una correcta
fabricacion e intfegridad del médulo Grating.

MBG Metal Bar Grating Division of
The National Association of Architectural Metal
Manufacturers

INAATMIM
PROFESIONALISMO

® Fabricaciéon a medida del proyecto
¥ Sistema de control de calidad en fabrica.
¥ Planos de taller.
? Planos de montdgje.
# Cumplimento de norma
ANSI/NAAMM MBG 531, 532, 533 y 534

® CALIDAD ® SEGURIDAD ® MODELOS
® RESISTENCIA 'Y DURABILIDAD

Materiales Grating Peatonal
e MBG 531 W19-4
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CONOCIENDO LAS REJILLAS DE ACERO
GALVANIZADO GRATING

Las rejillas grating son elementos estructurales muy
usados en construcciones industriales, facilidades
mineras & peftroleras, plantas industriales, industrias
alimenticias, farmacéuticas, petroquimicas entre otfras.

Son usadas tambieén como elementos arquitectonicos
para infraestructura publica ( pargues, piletas, muelles,
puentes, fachadas ventiladas, quiebra soles y hasta

cercas grating)

Su campo de aplicaciéon es muy amplio, ya que en
todas las ramas de la industria y la arguitectura su
aplicaciéon como elementos estructural de alta estética

y funcionalidad.
® Luz y claridad ? Limpieza

® Permeable ? Ventilacion
¥ Estética

@ Platina de CARGA

Elemento que soporta las cargas a las que son

sometidas las rejillas y pasarelas.

[ransversales

RIGIDIZADORES

equidistantes entre si.

@ Marcos PERIMETRALES

cerramiento de las rejillas.

Calidades De Acero - Regilla Bajo Sistema Americano Y Europeo.

Tipo de

N°. de Resistencia Limite de Alargamiento

rejilla

material a la traccién alargamiento de rofura*

Rm N/mm? mind. | RelL N/mm? mind.
[ ASTM A36 001 410 - 560 [ = 2560 19%
Americanas SS 304 002 540 - 750 > 230 45%
|  SS316L 003 530-680 | > 240 40%
S 236 JR 1.0038 360 - 510 > 2356 26%
Europeas S 275 JR 1.0044 430 - 580 . =275 23%
S 365 JR 1.00456 510 - 680 =355 22%

*Los valores valen para espesores desde 3 mm hasta 40 mm y pruebas de LO= 5,656 * /S0

Ninguno de los maferiales mencionodos posee una copa de pasivacion, y por lo tanto fodos deben profegerse conira
lo corrosion. En las areas interiores es suficiente una imprimaocion con una capa adicional de esmalte. En las areas

exteriores serd necesario al menos un galvanizado por inmersién en caliente
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Varilas dentadas o lisas. Van colocadas
fransversalmente respecto a las platinas. Tienen
la funcién de unir y mantener las platinas en
posicion perpendicular a la horizontal asi como

Perfil perimetral de la pieza. Su finalidad es la del




REJILLAS BAJO EL
SISTEMA AMERICANO

Nuestro proceso de electroforjado nace
de la combinacién de una enorme
presién hidraulica y un arco eléctrico de
muy alfo amperdgje, las cuales dan como
resultado el encastre o forjado de la varilla
forsionada en la platina, en una unién
perfecta con beneficios importantes
como una sélida unidn, mayor resistencia,
la anulacion del espacio barra/platina
(Eliminacion de la generacién de oxido) y
la eliminacién de la salpicadura.

Formato de fabricacion de rejilla en panel*

Tipo Ancho (mm) Largo (m) N° Platinas Paso
Wil-4 | @9 | 58-60 | 56 | 18
Wie4 | 1006 | 58-60 | 41 [ 25
wio4 | 1000 | 58-60 | 34 | 30
w224 | 1055 | 58-60 | 31 | 35
w30-4 | 1012 | s58-60 | 22 | 48
w3s-4 | o985 | 58-60 | 17 | 60

——m @ sidertecnica.com.ec I Pdg. 04

Estandar
Tipo W19-4 "Qf‘a
~ e Y ?"\ in
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<, 1A
19/16" 2

| Poso entre plotinas 30 - Pose antre barros 102 mm

Tipo W19-2 {

Poso antre plotinae 30 - Poso entra barros 51 mm

Fabricacion bajo pedido

Tipo W11-4

Poso antre plolinas 17 - Poso entie barres 51 mm

| Paso enlro plalinos 25 - Paso enlre barres 102 mm

Tipo W16-2

Poso onfro platinos 26 - Paso enfre barros 51 mm

Tipo W22-4

Tipo W22-2

Poszo antre plotinos 35 - Pose entre barres 102 mm

Pasgg entre platinas 35 - Poso entre borrag 61 mm

Tipo W30-4

Poso antre plofinos 48 - Posc enfra barros 102 mm

Tipo W30-2

-

Pase enfre plotings 48 - Paso entre borras 51 mm

Tipo W38-4

4 =

-~ | == s
381872 ﬂ e

Poso antre plolinos 60 - Poso entra barras 102 mm
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Tipo WSBE?
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Pasa entre platinas 80 - Poso entre borros 61 mm

38/




Plating de remate

Platina porfunte

Acelerador de fluido

Barra terclonada
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Drenajes y ALCANTARILLAS

Los Peldafos de escalera son fabricados en base a
rejillas metdlicas GRATING segUn necesidad de carga
se defermind el tipo de platina a emplear.

El disefio del peldafo lo hace seguro y muy resistente,
fabricado con un frente a base de plancha
antideslizante y dos placas o dngulos cada uno en sus
extremos, los cuales permiten asegurarlo a la
estructura de la escalera.

PELDANOS

Las rejillas GRATING para drenagjes y alcantarillas
estan disefadas tanto para fréfico liviano o pesado
ya sed en carga rodante o estatica.

Se ufiliza para cubrir la candlizacion de fluidos en
zonas de lluvias o derrames, dada sus cualidades de
resistencia y ala vez su gran apertura, esta permite el
ingreso de los fluidos en toda su longitud
manteniendo las dreas sin excesos.

Rejillas PRENSADAS

Pletinas fransversales, generalmente de acero plano
laminado en frio, se prensan sobre las porfantes
previamente encajadas. El marco se ejecuta a modo
de perfil en T o pletinas de acero plano, vy se instala
mediante el procedimiento de soldadura por
resistencia. En caso de que exista un peligro elevado de
deslizamiento, las rejillas prensadas pueden fabricarse
en un modelo con proteccién anfideslizante.

l Procura Industrial ‘ Grating l Proyectos




TIPOS DE REJILLAS

Rejillas

INCLINADAS

~ .- Rejillas inclinadas de acero, aluminio y acero inoxidable, en un dngulo de 15°, 30°
e e 6 45°, de forma que puedan obtenerse distintos grados de transparencia.

La diversidad de aplicaciones es amplia y no se limita solamente a pavimentos
de puentes, pasarelas y cruces. Como proteccién solar o elemento de
revestimiento, la rejilla inclinada se emplea también en rejillas de ventilacion,
fachadas y suspensién de techos.

Rejilla de
MALLA ESTRECHA

Impiden la caida de pequenas particulas sobre |as
plataformas. Para lograr este tfipo de rejila se ha
copletado la rejilla electrosoldada con pequenas
tiras de plancha agujereada.

Rejilla parg

ESTANTERIA

Este tipo de rejillas presentan en los sistemas de
logistica, ventajas decisivas frente a  ofros
revestimientos de estanterias. Ademas su longevidad,
su permeabilidad a la luz y al agua es digna de
mencion. En aplicaciones en rociadores automdaticos
contra incendio. La elevada transparencia de las
rejillas permite una elevada incidencia de la luz, y de
esa forma, mayor luminosidad. Ademds, Ila
ocupacion de las estanterias también se puede ver
desde abagjo.
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El cliente envia planos

Generacion de planos

Envic de paguets;
Montale, Construccion y
Listas. Digital y fisico.

MONTAJE

AS BUILD
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TRABAJAMOS A LA MEDIDA
DE SU PROYECTO

Recepcion de planos Envio de cronograma
conteo y reporte,

detdlle y fabricacion.

Envio de paquetes
detallados para
aprobacion
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Guardapies

Marca de rejilla




TABLA DE CARGA

METODO ELECTRO FORJADO SEGUN

Barras Tersionadas

ASTM A36

NAAMM MBG 531-09

=)

a ACTh

5= 2000 KVA

ANSI/NAAMM MBS 531-7

Refilla - Bar Grating

Tabla de cargas permisibles para rejillas electroforjadas tipo W19 — 4 y
W19 — 2 para transito peatonal
Medida de | Espocio maximo
platinas de anrfa apoyos
il franaito padresls Espacios enfre apoyos en mefros
Modelo
Paso
de rejilla KE.]er2)
Panel Rejilla | Rejilla
(Peso lisa | dentoda
Kag/m2) 0.60 0.756 1.50 1.76 2.60 2.76 3.00
Modulado
34" x 1/8" u 2627.0| 1187.0 657.0| 420.0| 293.0| 2140
GRO] 0.80m Du 1.7 3B 6.8 10.5 152 208
(20) C 657.0 438.0 3280| 263.0| 219.0| 1830
(22) DC 14 3.0 54 8.5 12.2 16.6
24" x 316" u 3943.0| 1753.0 986.0| 631.0| 438.0| 323.0
GR02 L10m oy 1.7 38 6.8 10.5 15.2 208
28) C 986.0 657.0 493.0| 394.0| 329.0| 283.0
30) DC 1.4 3.0 5.4 8.5 12.2 16.6
10y 1/8" u 4699.0| 2088.0 1174.0| 752.0| 522.0| 384.0| 294.0| 2320
GR-03 . 130 | 0.80m DU 1.2 2.8 5.0 7.8 11.4 15.5 20.2 25.6
(25) C 1175.0 783.0 EB7.0| 470.0] 392.0| 336.0| 294.0| 261.0
27) DC 1.0 2.3 4.0 6.3 9.1 12.5 16.2 20.6
' x 316" U 7047.0| 3132.0| 1757.0(1128.0] 783.0| 575.0| 4400 3480
GR-04 _— 150m | 1.12m DU 1.2 28 5.0 T.B 11.4 .l 5.5 20.2 25.6
(38) C 17620 1175.0 879.0| 705.0| B87.0| B503.0| 440.0| 3920
(38) DC 1.0 23 4.0 8.3 9.1 12.5 16.2 20.8
1174 x 1/8" ] 7341.0| 3262.0| 1835.0|11756.0| 816.0]| bSB.0| 459.0| 362.0| 2940
GR-05 1.60m | 1.30m DU 1.0 2.3 4.0 6.3 9.1 12.4 16.2 205 252
(30) c 1836.0| 12240 9180 7340| 612.0| 524.0| 459.0| 4080| 3670
(32) DC 0.8 1.8 i 5.0 T3 99 13.0 16.4 203
1-1/4" % u 11006.0 48920 2752.0|1761.0|1223.0| 898.0| 683.0| 5440| 4400
3N6
6R.6 N6 | o | 500 [ DY 1.0 25 4,0 8.3 9.1 124| 162| 205| 252
(44) C 2761.0 1834.0 1376.0|1101.0| 9170] 788.0| 6880| 6120| 5500
(47) ne 0.8 1.8 3.2 5.0 7.3 9.9 13.0 16.4| 203
o U | 106650 4691.0| 2639.0|1689.0|11730| 862.0| 660.0| 6521.0| 4200| 246.0
; J )
p— _ vegie | vegn: [ 0.8 1.9 34| 52| 76| 103| 135 170| 210| 254
(36) C 2639.0| 1759.0| 1319.0|106680| 880.0] 754.0| 660.0| 586.0| 520.0| 481.0
(38) Do 0.6 1.5 2.7 4.2 6.1 83 10.8 13.7 16.9 20.5
1-142" % U | 16848.0| 7043.0| 3962.0|25350|1760.0|1294.0| 990.0| 783.0| 634.0| 5240
3716
GR08 : | 200m | 1.70m DU 08 1.9 3.4 i 5.2 16 10.3 13.5 17.1 21.0 254
(55) C 3969.0| 2641.0 1980.0 | 1585.0| 1320.0 | 1132.0| 990.0| 880.0| 792.0| 7200
(58) DC 0.6 1.5 2.7 4.2 8.1 8.3 10.8 13.7 16.9 20.5
2% 3/16" U | 28174.0| 12622.0| 7043.0|4508.0(3130.0(2283.0]1760.0| 1391.0| 1127.0( 931.0| 777.0
6R-09 270m | 2.40m DU 0.6 1.4 1.4 3.9 5.7 .7 10.1 12.8 15.8 19.1 22.7
(68) c 7043.0| 4696.0| 4696.0|2817.0|2347.0(2012.0]1760.0 | 1565.0 | 1408.0 | 1280.0 | 1154.0
(70) DC 0.6 1.1 1.1 3.1 4.6 6.2 8.1 10.3 12.7 15.4 18.0
2-12* x U | 44025.0| 19567.0 | 11006.0.| 7044.0 | 4891.0 [ 3594.0 | 2751.0| 2174.0]11761.0 | 1455.0,| 1223.0
3716 [ 5
GR-10 allic 340m | 3.00m DU 0.6 .“ 2.0 il 4.5 6.2 . 8.1 10.2 12.6 15.3 18.2
(84) C | 110060 7337.0| 5503.0|4402.0|3669.0|3144.0|2751.0 | 2446.0 | 2201.0 | 2001.0 | 1834.0
(B7) DC 0.4 0.8 1.6 2.5 3.9 4.9 6.5 10.1 101 12.3 14.4

———a @sfdertecnfca.com.ec I Pag. 08

_d Procura industrial _gfGrating _gfProyectos




———m @sidertecnica.com.ec I Pdag. 09

SISTEMAS DE
SUJECION DE REJILLAS

Los Clips o Fasteners se usan para unir las rejillas a los
miembros estructurales tales como vigas. Estos se
aplican con herramientas de mano simples sin
necesidad de ninguna herramienta de poder.

Los Clips estan hechos de manera tal que fienen un bajo
costo y un excelente desempefo. Resiste mayor
vibracién que otros métodos y su instalacién es rdpida y
facil, obteniendo asi un ahorro en mano de obra vy
magquindria.

Ofrecemos una muy completa gama de alternativas de
sujecion para todo tipo de diferentes condiciones de
uso, como cambios de temperatura exiremas, altos
indices de vibracién, sistemas acelerados de instalacion
y acabados fanto de acero al carbono con
recubrimiento galvanizado o acero inoxidable para
fodo tipo de medio ambiente.

Clip - P1

Modelo que alcanza una
gran fuerza de sujecion,
se acomoda a fodo tipo de
rejilla.

Clip-X-MGR

Compuesto por enganches
superiores e inferiores
unidos entre si; alta
resistencia a las
vibraciones.

Clip - G1

Este diseno es muy seguro
y fuerte, responde mejor
anfe las vibrociones y se
instala mas rapido y facil
que ofros.

Clip-X-FCM

Clip de instalaciéon con ﬂ
equipo de disparo
pélvora, se acomoda
fodo tipo de rejilla.

a
a

Clip - M1

Clip de fipo auto -
perforante, de insfalacién '
con herramienta elécirica,

se acomoda a todo tipo de

rejilla.
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% PROYECTOS EJECUTADOS
\ EN ECUADOR

( ‘,L-

A

Facilidades
Proyecto UCEM
CEMENTOS
GUAPAN

Estacion de Bombeo
La Pradera

EMAPAG
GUAYAQUIL

O S . .,
2CTO (Geneslis

_ Je rodadura
puente Las Esclusas

ASTINAVE EP

Facilidades
Inclustriales

CARGIL DURAN
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SIDER
TECNICA

4dProcura Industrial

CONTACTENOS

EMAIL: info@sidertecnica.com.ec

CELULAR: 098717 7583

WEB SITE: www.sidertecnica.com.ec
DIRECCION QUITO: Av 6 de Diciembre N43-12 v Bossano.

Torre Bossano oficina 503.
DIRECCION GUAYAQUIL: Los Ceibos - Olivos Tower. Oficina Link

SIGUENOS EN: XN inXO)
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